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PROFESSIONAL WELDING

Cuadro comparativo de soldadoras Linea Focus

Lisvats psta nformaciin con vos:

Tension de alimentacidn (V) 220V+10% S0/60Hz 220V 10% S0/E0Hz 720V+10% SO/E0Hz 220V+10% SO/E0Hz [ 220V+10%. 50/60HT Z20V+10%. 50/60Hz l
Funcign MMA MMA, TIG MBS TIG MBS, MIG TG MBS, MIG TG MMA |
Capacidad nominal de entrada (KWW a3 10 78 115 8,7 10 9.1 7.0 9.9 9.8 7.4 10
Corriente nominal de entrada (4] 38 45 34 50 k 43 40 ki ] 43 44 33 45
H—F'“l':ﬁi Do [+ 1
Rango de corriente de salida (&) 10-160 10-200 10-2040 10-200 10200 10-- 160 30-200 10-200 10-200 50-220 10-220 10-200 |
1E0ATE0% ZO0AFI0% ZO0AEZE S ZO0AEZE Z00AGH20%: 1E0AGHZ0W | 200A@30%  200AE3I0% | 200A@30% | 220AB30% | Z20AE40% | 200AE30% I
Ciclo de trabajo (40%C 10min) 113AE60% 141AEE0Y 129AEE0% 12BAEEDS 115AREN 104EAGI | L41AEE0% | 141A@60% | 141AB60% | 156A@60% | 180AE60% | 141AEG0%
BEAGL00% 11080 10 100AFI00% | 100AE100% BOAG 100V BOAFIONW | 110A@100% 1104:100% 110AG100% 12045 100% usn@mmgnun@im?
Tensidn en vacio (V) B0 80 64 64 &7 64 54 I
Eficiencia 7% T 7% 7% TT% T7% i
Factor de potencia 0.65 065 0.6 6L 0.65 0.66 0,65 |
1= P215 IP215 IP215 IP21E IP2iS P25 |
Clase de aislamiento H H H [ H H H :
Fefrigeracicn Aire Rire Aire ' Aire Airn AKira !
3 S i 0 W, *:3 o o
Bidmetrodel alambre: =000 | e | il | mmisnal = | s = iy g i e e | --------
Diametro del electrodo L6540 LB @ | e 1.6-5.0 - 1.6-4.0 ©2,5.03,2, 04,0050 825,032, 34,0.05,0
Tiempo de descenso(S) 00| e | e 0-5 . 0-5 asmmsmanenesanaaa samssssnasiesanas [
Tiempo de pre-gas{S) PR S e e -1 0-1 s o BT !
Tiempo post-gas(8) 00| @ eseeeiiin | e 0.1-10 0.1-10 e emmssncananas
Efecto de liguidacion (%) T E T Y . ||| CeeieeRreiers = 20-80 RO e
Factor de trabajo del impulso B e B 5100% 00 | s = emrnaas e | sessesesessssvases
Frecuencia de impulsos (HZ) e | e 0.5-100 [ — e e o |
Dimensiones (LaubdxA) (mm) 280x130.200 280x130% 200 A10x145x245 AE5x150x290 490x2 252340 SE0xIEEx 445 |
Feso neto (Ko 38 3.8 6.5 9.2 195 12 |



